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WEICON CBC
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Kullanim talimatlan

WEICON drilnlerini kullanirken AB  Givenlik Bilgi Formlarinda
(www.weicon.com) yer alan fiziksel, emniyet teknigi, toksikolojik ve

ABS sertifikali | titresime dayanikli | darbeye dayanikli ekolojik verilere ve talimatlara uyulmalidr.

Deionised

WEICON CBC, endustriyel ve denizcilik alanlarinda hizalanmasi zor wiatin
sistemlerin desteklenmesi ve seviyelendirilmesi i¢in uygundur. "ABS

Product Design Assessment"A(BS Urlin Tasarm Degerlendirmesi) Saltwater
sertifikall sistem, gelik veya benzeri malzemeler gibi baglanti parcalarinin it
yerine geger ve temel plakalari ile dogrudan temas saglar. Ozel Epoksi

recine sistemi duislik viskoziteye sahiptir, cok akicidir ve kendiliginden 10%IHES
yayilir. 45 dakikallk kap émrline sahiptir ve neredeyse hi¢ bizilme

olmadan sertlesir. Kalici olarak ylksek statik mukavemet sunar ve 10% NaOH
eskimeye karsi ylksek direng gosterir. Epoksi recine sistemi 6zellikle

celik ve betona iyi yapisir. Yiksek basing dayanimina sahiptir ve bircok Slurry
kimyasala, yaga ve yakita kargi dayaniklidir. Titresime ve ayrica Isiya
direnglidir. Cok distk bilzilme orani sayesinde, makine ve sistemler

Liquid manure

WEICON CBC uygulamasi sonrasinda hizalarinda sabit kalirlar.
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Bilesen sicakligi >3°C ¢iy noktasinin
lizerinde Yiizey 6n islemi

q 0
igﬁ:g;m Karistirma orani :c?g:z/: WE!CON CBC’nin ba§ar|I|Ubir gelgillde"ig,lenmesi, yl'JzeyI.elfin bzgnli bi|.'
e ey 100:33 f§ekktlllld§._ha_?|rIar|l.rnaS|[1a baglidir. GUnki bu gen?l ‘ze:?arl icin en ongrgll
Skoitesi oo - i aktordlr. Toz, kir, yag, gres, pas ve nem veya islaklik yapisma tizerinde
ﬁz:z:g:: ;fgjﬁ:t:: s 32'03 %Z,Z: olumsuz bir etkiye sahiptir. Bu nedenle WEICON CBC'yi islemeden 6nce
Tiiketim Katman kalinhgi 1.0 mm 1,6 kg/m? asagidaki noktalara dikkat edilmelidir: Temel ylizeyleri (bilesen ve bilesen
Maksimum katman kalinlgi 30 mm temeli) temiz, kuru ve yagdan arindinimis olmalidir Bunuun igin gres, yag,
Sertlegme kir, pas, gevsek bgton parcalari, bgtqn sIvisI ve boya'ozeljlc'a tem|z|en||j.
DA Temizlemek ve yagdan arindirmak icin WEICON Temizleyici Sprey S'’yi
Kaplomig 20 Tl 50?9 nalzome eSldi oneriyoruz. WEICON CBC’nin regine bilesenleri yaklasik + 25 °C’ye
Sonraki katman zamani _ (Giictin 0%35, i) 8 sa. dnceden isitilmalidir. Piiriizsiiz ve dzellikle cok kirli yiizeylere taslama
m:':’;:r:'lfkk kaldrabimelsures} 8:23: ;‘:?8;'3}) ;i 2: veya tercihen kumlama gibi mekanik yiizey 6n islemleri uygulanmalidir.
o — B % Kumlama ile isleme yapilirken ylzey SA 2 %2 - ,Near White Blast

Sertlesme sonrasi mekanik 6zellikler
-Kirlenme kosulu

24hRT+4h60°C

Cleaning“(Beyaza Yakin Kumlama Temizligi) (ISO 8501 / 1-2, NACE,
SSPC, SIS’e gore) safligina getiriimelidir. 75 - 100 pm’lik optimal bir ylizey
purizlGligl elde etmek igin agil tek kullanimlik agindiricilar (aliminyum

Gekme dayanimi DIN EN ISO 527-2 58 MPa oksit, korindon) kullaniimalidir. Yeniden kullanilabilir agindiricilarin (ctruf,
Kopma uzamasi (gekme) DIN EN ISO 527-2 23 % cam, kuvars) kullaniimasinin yani sira buz puskirtmenin de ylizey kalitesi
E- modul (gekme) DIN EN ISO 527-2 3.800-4.700 MPa Uzerinde olumsuz etkisi vardir. Kumlamada kullanilan hava, kuru ve
Basing dayanimi DIN EN ISO 604 80 MPa yagdan arindiriimis olmalidir. Deniz suyu veya diger tuz gézeltileri ile
Egme dayanimi DIN EN ISO 178 80 'V'Pi temas eden metal parcalar, 6nce deiyonize su ile yogun bir sekilde
Babeldiisye] DIN EN ISO 179-1/1eU 10-15 kd/m durulanmali ve miimkinse tiim tuzlarin metalden ¢ézllebilmesi igin gece
Sertlik (Shore D) DIN ISO 7619 843 boyunca dinlenmeye birakilmalidir. WEICON CBC’nin her kullanimindan
[ Esmacied IDIIN] (=Y [50) 215722 R énce, Bresle yéntemine (DIN EN ISO 8502-6) gére ¢dziniir tuzlar icin bir
Taber aginma testi %’5‘&?8:;;22”)(“18* 1kg, 1,29/0,8cm test yapiimalidir. Tabanda kalan maksimum ¢éziiniir tuz miktari 40 mg/
m?yi gegmemelidir. Tim ¢ézinlr tuzlan ve nemi gidermek igin yiizeyin
Cekme kopma dayanimi L G
i isitilmasi ve tekrar kumlanmasi gerekebilir. Her mekanik 6n islemden
Celik 1.0338 kumlanmis 16 MPa . . 2 . . .
; sonra yuzey WEICON Temizleyici Sprey S ile tekrar temizlenmeli ve
V2A kumlanmis paslanmaz celik 17 MPa kaol | kadar daha fazla kirl k K Iid
Kumlanmis alliminyum 8 MPa aplama uygulanana kKa 6:I’ ana a%a Ir enmgye argl korunmalidir.
Szl GElklime gelveniih el 12 MPa Alt tabakaya yapismanin istenmedigi alanlar silikonsuz Kalip ayirici

Termal parametreler
Sicaklik dayanimi

-40°C ile +160°C arasi kisa
sireli +180 ° C’ye kadar

maddelerle islemden gegirilmelidir. Diiz yizeyler icin WEICON Kalip Ayirici
Sivi F 1000 veya gozenekli ylzeyler icin WEICON Kalip Ayirici mumu
P 500 kullanmanizi éneririz. Ylizey 6n isleminden sonra oksitlenmeyi,
hizla olusan pasi veya yeniden kirlenmeyi 6nlemek icin WEICON CBC

Oda sicakliginda kirlendikten DSC) ~+50 °C . A . . L

sonra Tg Y (0so) uygulamasina mumkun olan en kisa siirede (bir saat iginde) baslanmalidir.
Temperleme sonrasi Tg (120 (DSC) ~+75°C

°C'de) Kaliplama

Isil egilme sicakiig: DIN EN ISO 75-2 +62°C Dékiim yapilacak alanlan 8nceden hazirlanan kalip malzemesiyle hizalayin
lliletkeniio; BINIEN] SOe200 28 QAWK ve kalip planina uygun sekilde dékiim icin hazirlayin.

Isi kapasitesi DIN EN ISO 22007-4 1,17 J/(g:K)

Elektriksel 6zellikler Kaliplama 1

Ozdireng DIN EN 62631-3 8,4-10M6 O'm Oncelikle kalip malzemesini (képlik ) gereken boyutta kesin. On kopiik
Manyetik hayir

Onaylar / Yonergeler
American Bureau of Shipping

Product Design

serit, bilesen plakasinin Ust kenarina kadar ulasmalidir.

Kaliplama 2

1SSA Kodu AS;‘SS;"S‘*(;‘: Hizalamadan énce, 6r. képik levhalardan yapilan kalip malzemesini,
YN 5 ayirici bir yag ile kaplayin. Sistem bilesenlerini hizalamak icin ayar

vidalarinin kullaniimasi durumunda, baglanti pargalari sertlestikten sonra
ayar vidalarinin diizgtin bir sekilde gevsetilebilmesi icin hizalamadan
sonra bunlar dékiim reginesinden ayirma mumu ile korunmalidir.
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Kaliplama 3

Aclkta kalan vida delikleri esnek kdpuk tip ile kapatiimalidir. Képtk
tupleri yerlestiriimeden 6nce ayinma maddesi ile kaplanmalidirlar, 6rnegin
WEICON Kalip Ayirici Mum P 500 ile.

Kaliplama 4

Kalibin 6n kismi, tam bir havalandirma saglanabilmesi igin taban plakasina
en az 40 mm’lik bir bosluk birakarak bir kdpuk levha ve bir ksebent sac ile
kapatiimalidir. Késebenti sabitlemek icin WEICON Speed Flex uygundur.
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Kaliplama 5

Kaliplama isi tamamladiktan sonra, kiglk catlaklar, bosluklar ve kdseler
WEICON Speed-Flex ile kapatiimalidir. Ardindan, tim alanlarin iyice
kapatildigindan emin olmak igin tim alanlari kontrol edilmelidir. CBC
doldurulduktan sonra sizintilar meydana gelirse, ek

sizdirmazlik saglamak ¢ok zordur. Kalip, kalip planina uygun sekilde
tamamlandiktan sonra, CBC’nin dokimu icin hazirliklar yapilabilir.

Karistirma

Sertlestirici eklenmeden 6nce regine ve dolgu maddeleri mimkin
oldugunca dikkatli ve kabarcik olusturmadan karistirimalidir. Daha sonra
sertlestirici eklenir. Bilesenler en az dért dakika mekanik karistirici ile
dlslik devir sayisinda 300-1000 devir/dk. homojen bir karisim elde etmek
icin iyice, kabarcik olusturmadan karistirimalidir. Dikkat! Paslanmaz
celik kanstirma cubuklu matkabi ¢alisir durumdayken asla regine kabina
daldirmayin veya c¢ikarmayin! Bu, daha sonra Urlinun statik 6zellikleri
Uzerinde olumsuz bir etkiye sahip olabilecek hava kabarciklarinin kitleye
girmesine neden olur. Kap émrt igerisinde islenebilecek kadar malzeme

karistirimalidir. Agiriga gore énceden belirlenmis karisim oranina (max.

sapma +/-% 2) kesinlikle uyulmalidir. CBC, uygun miktarlarda recine ve
sertlestirici ile komple ¢alisma paketi halinde sunulmaktadir. Karistirma

hatalarini dnlemek igin, daima c¢alisma paketinin tamami karistinimalidir.
Belirtilen kap 6mri oda sicakliginda 10 kg’lik malzeme miktari ve 20 °
C’lik malzeme sicaklidi icindir. Daha blyik miktarlar karnistirldiginda,
epoksi recginelerinin tipik 1si tepkimesi nedeniyle sertlesme daha hizli
gerceklesir. Toplam miktar porsiyonlanirsa kap 6mri uzar.

wlel1[c{o[n]y

Dokmek

Dikkatlice karistinimis dékiim bilesigi hemen kullaniimalidir. igerisine hava
girmesini énlemek igin dékme iglemi olabildigince algaktan yapiimalidir.
Sertlesme ve tam havalandirma igin En az + 20 ° C ortam sicakligi idealdir.
Icerisine giren hava kabarciklan statik 6zellikleri olumsuz etkileyebilir
Boslugu, bilesen ayaginin alt kenarindan 15 mm ile 20 mm’lik bir tasmaya
ulasana kadar bosaltin. Sertlestiricinin vidall kapagi yedek numune
olusturmak icin kullanilabilir.

Sertlesme

isleme ideal olarak oda sicakhginda (+ 20 ° C) gerceklestiriimelidir. Daha
yuksek sicakliklar, kap 6mrlni ve sertlesme siresini kisaltir (Genel
kural: oda sicakhiginin Uzerindeki her + 10 °C’lik artig, yaklagik yari
yariya bir azalmaya neden olur). +16°C’nin (61 °F) altindaki sicakliklar
kap omrinl ve sertlesme slresini, yaklasik +5°C’den (41 °F) sonra
neredeyse hic reaksiyon gerceklesmeyecek kadar uzatir. Dislk ortam
sicakliginda, tamamen sertlesene kadar sicakligin en az + 15 ° C’de
tutulmasi saglanmalidir. Bileseni isitmak icin, elektrikli fanli isitical gibi
alevsiz 1sitma kaynaklari kullaniimalidir. Farkli sicakliklarda sertlesme
suresi: +15 °C: 36 saat +20°C: 24 saat +25°C: 18 saat +30°C: 12 saat
+35°C: 8 saat
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Maksimumun %'’si olarak glic. deger

Saat cinsinden zaman
Kalib1 s6kme
Tam sertlesmeden sonra kalip dikkatlice ve tamamen ¢ikarilabilir.
Akabinde civatalar takilabilir ve somunlar tanimlanmis tork
degeriyle sikilabilir (civatalari sabitlemek igin WEICONLOCK AN 302-72’yi
oneririz).

Depolama

WEICON epoksi recine sistemleri oda sicakhginda kuru olarak
saklanmalidir. Acilmamis ambalajlar +18 °C ile +28 °C arasindaki
sicakliklarda saklanabilir. Ambalaji agiimissa 6 ay icerisinde tiketilmesi
gerekmektedir.

Onerilen ekipmanlar

matkap fanl isitici
kopuk serit, koplk tip kumas bant
celik sac dirsek firca
taslama makinasi kopuk rulo

kumlama makinasi
termal canta

Toz birakmayan bez

QR Kodu okutun:

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti.
Turkiye

Tel.: +90 (0) 212 465 33 65

E-mail: info@weicon.com.tr



