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WEICON CBC

certificat ABS | rezistent la vibratii | rezistent la soc

WEICON CBC este potrivit pentru fixarea si umplerea ansamblurilor dificil de
aliniat in sectorul maritim si in diverse domenii industriale Acest produs distins
cu certificatul “ABS de evaluare a design-ului de produs” serveste ca si inlocuitor
pentru fitinguri si placi din metal uzate cum ar fi otelul si alte materiale, asigurand
contactul direct cu placile de fundatie Aceasta rasina epoxidica speciala are
o vascozitate scazutd, o buna capacitate de curgere si autonivelare. Timpul
de lucru este de 45 de minute si se intareste aproape fara contractie. Confera
o nalta stabilitate statica, permanenta, dublata de o foarte buna rezistenta la
imbatranire. Sistemul de rasini epoxidice adera mai ales la otel si beton Prezinta
o buna rezistenta la compresiune precum si rezistenta la uleiuri, combustibili si
multi agenti chimici. Este rezistent la vibratii si la temperaturi.

Datorita coeficientului de contractie foarte scazut, utilajele si echipamentele
raman permanent in pozitia doritd dupa turnarea compozitului WEICON CBC.

Proprietati

Pe baza de rasina epoxidica
Filer aluminiu
Textura turnabila
Culoare gri

Termen de valabilitate la temperatura camerei 24 |uni

Aplicare
Temperatura de aplicare
Temperatura componentelor

intre +15°C si +40°C

>3 °C peste punctul de
roud

Umiditatea relativa a aerului <85 %
Rata de amestec (greutate) 100:21
Rata de amestec (volum) 100:33
Véascozitatea amestecului la +25 °C ~32.000 mPa-s
Densitatea amestecului 1,6 g/cm®
Consum Grosimea stratului 1.0 mm 1,6 kg/m?
grosimea maxima a stratului 30 mm
intarire

Timp de lucru: la 20 °C, lot de 500 g 45 min.
Strat suplimentar dupa (35 % rezistenta) 8h
Rezistenta la manipulare dupa: (80 % rezistenta) 12h
Rezistenta finala (100 % rezistentd) 24 h
Contractia 0,06 %

Proprietati mecanice

determinate dupa intarire la 24hRT +4h60°C

Rezistenta la tractiune DIN EN ISO 2 58 MPa
Alungirea la rupere (prin tractiune) DIN EN ISO 2 2,3 %
Modulul de elasticitate (la intindere) DIN EN ISO 2 3.800-4.700 MPa
Rezistenta la compresiune DIN EN ISO 604 80 MPa
Rezistenta la incovoiere DINENISO 178 80 MPa
Rezistenta la impact DIN EN ISO 179-1/1eU 10-15 kd/m?
Duritatea Shore D DIN ISO 7619 84+3
Rezistenta adezivului DIN EN ISO 4624 12 MPa
Test Taber DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 1,2g9/0,8cm®
1000 rotatii)
Rezistenta la forfecare pentru o grosime de material de 1,5 mm DIN EN 1465
Otel 1.0338 sablat 16 MPa
Otel inox V2A sablat 17 MPa
Aluminiu sablat 8 MPa
Otel galvanizat 12 MPa

Proprietati termice
Rezistenta la temperatura Intre -40°C si +160°C, pe
termen scurt pana la

+180 °C
Temp. de tranzitie vitroasa dupa intarirea  (DSC) ~+50 °C
la temp. camerei
Temp. de tranzitie vitroasa dupa (DSC) ~+75°C
temperare (la 120°C)
Rezistenta la deformare termica DIN EN ISO 75-2 +62 °C
Conductivitatea termica DIN EN ISO 22007-4 0,7 W/m-K
Capacitatea calorica DIN EN ISO 22007-4 1,17 J/(g-K)
Proprietati electrice
Rezistenta Rezistenta DIN EN 62631-3-1 8,4:-10M6 O'm
Magnetica Nu
Aprobari/ Certificari
American Bureau of Shipping Product Design
Assessment
Cod ISSA 75.510.01
Cod IMPA 812955-56
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Instructiuni de utilizare

La utilizarea produselor WEICON se impune consultarea datelor fizice si
ecologice, a informatiilor tehnice si toxicologice si respectarea normelor de
siguranta cuprinse in fisele noastre de siguranta (www.weicon.com).
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Pretratarea suprafetei

Utilizarea cu succes a metalului plastic WEICON CBC depinde de modul de
pregatire a suprafetelor. Acesta este cel mai important factor pentru reusita
lucrarii. Praful, murdaria, grasimile, rugina si umiditatea au o influenta negativa
asupra adeziunii rasinilor epoxidice. Prin urmare, inainte de a incepe lucrul cu
WEICON CBC se recomanda respectarea urmatoarelor indicatii: Zonele de
fundatie (de exemplu elementele structurale si structura fundatiei) trebuie sa fie
curate, uscate si fara urme de grasimi. Prin urmare este necesara inlaturarea
grasimilor, a uleiului, ruginii, bucatilor de ciment desprinse, a laptelui de ciment
si a vopselei Aproape orice tip de necuratenie de la nivelul suprafetelor ( de
exemplu resturi de vopsele vechi, ulei, grasimi, praf si murdarie) pot fi indepartate
cu WEICON Degresant S . Suprafetele netede si foarte murdare ar trebui tratate
suplimentar mecanic, de exemplu prin slefuire sau preferabil prin sablare. In
cazul sablarii suprafata trebuie sa ajunga la un grad de puritate de SA 2 72

-“ " Sablare fara contaminare" -conform standardului ISO 8501/1-2, NACE,

SSPC, SIS. Pentru ca suprafata sa atinga o asperitate optima de 75 - 100
pm, este recomandabild utilizarea unor materiale de sablare consumabile cu
disipare unghiulara (oxid de aluminiu, corindon). Calitatea suprafetei este in
mod negativ influentata de utilizarea unor materiale reutilizabile (zgura, bile din
sticld, cuart) precum si de sablarea cu gheata. Aerul pentru sablare trebuie sa
fie uscat si fara uleiuri. Piesele de metal care au intrat in contact cu apa de
mare sau alte solutii saline trebuie mai intai spalate bine cu apa demineralizata
si, daca este posibil, lasate apoi peste noapte astfel incat toate sarurile de pe
suprafata metalului sa fie dizolvate. Inaintea fiecarei aplicari de WEICON CBC
este recomandabild de asemenea testarea sarurilor solubile in conformitate
cu metoda Bresle (DIN EN ISO 8502-6). Cantitatea maxima de saruri solubile
ramase pe substrat nu trebuie si depaseasca 40 mg/m?. Pentru inl&turarea
tuturor sarurilor solubile si a umezelii poate fi necesara incalzirea si sablarea
repetata a suprafetei. Dupa fiecare tratare prealabila mecanica, suprafata trebuie
curatata din nou cu WEICON Degresant S si protejatd de contaminari ulterioare
péna la aplicarea acoperirii de suprafata. In cazul in care exista zone in care nu
se doreste aderenta la substrat, acestea trebuie tratate cu agenti demulanti fara
continut de silicon. Pentru suprafete netede recomandam utilizare Agentului
demulant lichid F 1000 iar pentru suprafete poroase a WEICON Ceara demulanta
P 500. Dupa incheierea tratamentului de suprafata, este necesara aplicarea
imediata a WEICON CBC (in termen de maxim o ord) pentru a evita fenomenele
de oxidare, ruginire instantanee sau o noua contaminare.

Realizarea cofrajului

Aliniati suprafetele care urmeaza sa fie turnate cu ajutorul formei deja pregatite;
pregatiti turnarea conform schitei formei

Cofraj / Forma 1

Taiati materialul pentru forma (din spuma) la dimensiunea necesara. Fasia din
fata a formei trebuie sa ajunga pana la marginea superioard a componentului
construit.

Cofraj/ forma 2

inainte de fixare, acoperiti materialul formei (construite de ex. din plici de spuma)
cu un agent demulant. Atunci cand se utilizeaza suruburi de fixare pentru
alinierea instalatiei acestea trebuie de asemenea acoperite cu agent demulant
sub forma de ceara atat pentru a le proteja de rasina turnata cat si pentru a
asigura desfacerea usoara a suruburilor dupa intarirea rasinii.

Cofraj/ forma 3

Gaurile de surub expuse trebuie acoperite cu un tub din spuma flexibila. inainte
de fixarea tuburilor din spuma, acestea trebuie de asemenea acoperite cu o
ceard demulantd, de ex. cu WEICON Agent demulant sub forma de ceara P 500.
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Cofraj/ forma 4

Partea din fata a formei este inchisa cu o placa din spuma si o tabla indoita din
metal, 1asand un interstitiu de cel putin 40 mm pana la placa de baza pentru a
asigura o ventilatie completa. Pentru fixarea tablei indoite din metal produsul
ideal este WEICON Speed Flex.
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Cofraj/ forma 5

Dupa finalizarea formei, fisurile mici, interstitiile si unghiurile se etanseaza cu
WEICON Speed Flex. Asigurati-va ca toate zonele sunt bine etansate Dupa
turnarea CBC, in cazul in care apar scurgeri, este foarte dificila etansarea
suplimentara. Dupa ce cofrajul/ forma este gata, conform schitei, se poate
pregati turnarea CBC.

Amestecare

inainte de adaugarea intéritorului este absolut necesar sa amestecati rasina
separat pentru a permite omogenizarea filerilor avand grija sa nu se formeze
bule. Apoi se poate adauga intaritorul.

Amestecati componentele timp de cel putin 4 minute avand grija sa nu se formeze
bule, utilizand mixere mecanice la viteze reduse de 300-1000 U/min pentru a
obtine un amestec uniform. Atentie! Atentie: nu imersati si nu scoateti mandrina
cu elicea de inox in timp de bormasina este pornita! Acest lucru va produce
bule de aer in amestec ceea ce va avea mai tarziu un efect negativ asupra
calitatii produsului final. Pregatiti numai atata cantitate cat poate fi aplicata in
intervalul de timp de lucru. Este necesara respectarea cu strictete a ratei de
amestec referitoare la greutate (abatere max. +/- 2%). CBC este disponibil

in ambalaje complete cu rasina si intaritorul pre-cantarite gata de amestec.

Pentru a evita erorile de amestec recomandam utilizarea intregii cantitati. Timpul
de lucru specificat se refera la un amestec de material de 500 gr si este dat
pentru o temperatura a materialului de +20°C (68°F). Amestecarea unor cantitati
mai mari sau temperaturi de lucru mai mari vor rezulta intr-o intarire mai rapida
datorita reactiei tipice la caldura a rasinilor epoxidice. Prin portionarea cantitatii
totale se prelungeste timpul de lucru.

Turnarea

Aplicati rasina de turnare imediat dupa ce aceasta a fost bine amestecata.

Pentru a preveni formarea de bule de aer, turnati cat mai aproape posibil
de suprafata de turnare. Pentru o intarire si ventilatie completa este ideald o
temperatura ambientala de cel putin +20°C. Bulele de aer pot avea un efect
negativ asupra proprietatilor statice ale produsului. Turnati in cavitate pana

cand marginea inferioara a bazei componentului este depasita cu 15 -20 mm.

Pentru producerea unei mostre etalon se poate utiliza si capacul in filetabil al
recipientului intaritorului.
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intarire

in mod ideal se recomand3 ca aplicarea si se efectueze la temperatura camerei
(aprox. +20°C). Timpul de intarire va fi redus in cazul unor temperaturi mai mari.
pentru fiecare crestere a temperaturii cu +10°C peste temperatura camerei
timpul de intarire va fi redus cu 50%. Pe de alta parte la temperaturi sub +16°C
timpul de intarire va fi incetinit pentru ca la temperaturi de +5°C si mai joase sa
nu mai aiba loc nici o reactie intre rasina si intaritor. In cazul unor temperaturi
ambientale scazute este necesar sa va asigurati ca temperatura ambientala este
de cel putin +15°C pana in momentul in care amestecul este in totalitate intarit
Pentru incélzirea amestecului pot fi utilizare numai surse de caldura fara flacara,
cum ar fi de exemplu suflantele electronice cu aer cald.

Vitezele de intérire la diferite temperaturi:
+15°C: 36 ore

+20 °C: 24 ore

+25 °C: 18 ore

+30 °C: 12 ore

+35 °C: 8 ore

Cresterea rezistentei
100%

80%

60%

40%

Rezistenta in % din max. valoare
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Timp in ore

Finisarea

Dupa intarirea finala cofrajul poate fi indepartat cu grija. Apoi se introduc bolturile
si piulitele se strang cu forta de tensionare predefinita (pentru blocarea bolturilor
recomandam WEICONLOCK AN 302-72).

Depozitare

Sisteme de rasini epoxidice se depoziteaza la temperatura camerei in locuri
uscate. Recipientele nedeschise se pastreaza la temperaturi cuprinse intre +18 si
+28°C. Continutul ambalajului deschis (dar neamestecat) trebuie folosit in termen
de maxim 6 luni.

Echipament recomandat
masina de gaurit

banda de spuma, tub de spuma
suport din tabla de otel

polizor unghiular

unitate de sablare

ncalzitor termic

suflanta cu aer cald sau ventialtor
banda textila

pensula

rola de spuma

laveta care nu lasa scame

Catre pagina cu detalii
produs

Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.
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