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WEICON CBC

Navod na pouzitie

Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat fyzikalne,
bezpecnostné, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v nasich kartach

certifikovany ABS | odolny proti vibraciam | odolny proti bezpecnostnych udajov EU (www.weicon.de).

narazom
Dwionised
water

WEICON CBC je vhodny na oblozenie a podlozenie systémov v priemyselnom
a namornom pouziti, ktoré sa tazko vyrovnavaju. Certifikovany systém ,ABS Saltwater
Product Design Assessment” slizi ako nahrada za armatury, ako je ocel, s
alebo podobné materidly, a zabezpecuje priamy kontakt so zékladovymi

doskami. Specialny systém epoxidovej zivice ma nizku viskozitu, je velmi 10% HCI
tekuty a samonivelaény. Ma dobu spracovatelnosti 45 minuat a vytvrdzuje
takmer bez zmrstovania. Ponuka trvalo vysoku staticku pevnost a ma vysoku

odolnost proti starnutiu. Systém epoxidovej Zivice obzvlast dobre prilne e
k oceli a beténu. Ma vysoku odolnost na tlak a je odolny proti mnohym .
chemikaliam, olejom a pohonnym hmotam. Je odolny proti vibraciam a tiez E_mﬁﬁnm =
teplotdm. Vdaka velmi nizkemu zmrsteniu zostavaju stroje a systémy po
odliati s WEICON CBC v linii nastavenia konstantné. ——
Diasel
Charakteristika
Zaklad Shcid Isopropana
Plnivo hlinik
Konzistencia tekuty
Farba Seda Acetone
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 24 mes. ! + ; + ' i
Spracovanie 0% 20% 40% 60% 80% 100%

Teplota pre spracovanie
Teplota komponentov

+15 °C az +40 °C
>3°C nad rosnym bodom

Relativna vlhkost vzduchu <85 %
Pomer miesania podla hmotnosti 100:21
Pomer miesania podla objemu 100:33
Viskozita zmesi pri +25 °C ~32.000 mPa-s
Hustota zmesi 1,6 g/cm®
Spotreba hrabka vrstvy 1,0 mm 1,6 kg/m?
Maximalna hribka vrstvy 30 mm
Vytvrdzovanie

Doba spracovatelnosti pri 20 °C, 500 g davka 45 minat
Cas pre naslednd vrstvu (35 % pevnost) 8 hod.
Mechanicky zatazitelné po (80 % pevnost) 12 hod.
Kone¢na tvrdost (100 % pevnost) 24 hod.
Zmrstenie 0,06 %

Mechanické vlastnosti

- uréené po vytvrdnuti pri 24 hizb.tepl. + 4 h 60 °C

Pevnost v tahu DIN EN ISO 527-2 58 MPa
PrediZenie po pretrhnutie (tah) ~ DIN EN ISO 527-2 23 %
E-Modul (tah) DIN EN ISO 527-2 3.800-4.700 MPa
Odolnost proti tlaku DIN EN ISO 604 80 MPa
Pevnost v ohybe DIN EN ISO 178 80 MPa
Rézova sila DIN EN ISO 179-1/1eU 10-15 kJ/m?
Tvrdost (Shore D) DIN ISO 7619 84+3
Sila adhézie DIN EN ISO 4624 12 MPa
Taberov test DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 1000 ot.) 1,29/0,8cm?
Pevnost v Smyku pri hribke materidlu 1,5 mm DIN EN 1465
ocel 1.0338 opieskovana 16 MPa
ocel nerezova V2A opieskovana 17 MPa
hlinik opieskovany 8 MPa
ocel Ziarovo pozinkovana 12 MPa
Tepelné vlastnosti
Teplotna odolnost -40 °C az +160 °C
(kratkodobo +180 °C)
Tg po vytvrdnuti pri IT (DSC) ~+50°C
Tg po temperovani (pri 120 °C)  (DSC) ~+75°C
Tepelna rozmerova stalost DIN EN ISO 75-2 +62 °C
Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 0,7 W/m-K
Tepelna kapacita DIN EN ISO 22007-4 1,17 J/(g-K)
Elektrické vlastnosti
Odpor DIN EN 62631-3-1 8,4:10M6 O'm
Magneticky nie

Schvalenia / usmernenia

American Bureau of Shipping Product Design

Assessment
ISSA-kod 75.510.01
IMPA-kod 812955/56

m30 Days =60 Days m90 Days

Preduprava uprava povrchu

Uspesné spracovanie WEICON CBC zavisi od starostlivej pripravy povrchov.
PretoZe to je najdodlezitejsi faktor pre celkovy Uspech. Prach, $pina, olej,
mastnota, hrdza a vihkost ¢i mokro maju negativny vplyv na prilnavost.
Pred spracovanim WEICON CBC sa musia preto dodrzat nasledujice body:
Povrchy zakladov (stavebny diel a zaklad komponentu) musia byt Cisté,
suché a zbavené mastnoty. Za tymto tucelom sa opatrne odstrani mastnota,
olej, Spina, hrdza, uvolnené betonové Casti, beténové mlieko a farba. Na
Cistenie a odmastovanie odporu¢ame WEICON Cisti¢ S. Zivicovu zlozku
WEICON CBC je potrebné predhriat na cca +25°C. Hladké a obzvlast silne
znedistené povrchy je mozné oSetrit aj mechanickou predupravou povrchu,
napr. brusenim, alebo najlepsie otryskanim. Pri opracovani tryskanim by mal
byt povrch upraveny na stupen Cistoty SA 2 V2 - "Near White Blast Cleaning"
(podla ISO 8501/1-2, NACE, SSPC, SIS). Aby sa dosiahol optimalny stuperi
drsnosti povrchu 75 - 100 pm, mali by sa pouzit uhlové jednorazové tryskacie
prostriedky (oxid hlinity, korund). Kvalitu povrchu negativne ovplyvriuje
pouzitie opakovane pouzitych tryskacich médii (troska, sklo, kremen), ale aj
tryskanie ladom. Vzduch pouzity na tryskanie musi byt suchy a bez oleja.
Kovové diely, ktoré sa dostali do kontaktu s morskou vodou, alebo inymi
solnymi roztokmi, treba najskér dékladne oplachnut deionizovanou vodou a
podla moznosti nechat cez noc odlezat, aby sa z kovu vylugili vSetky soli.
Pred kazdou aplikaciou WEICON CBC by sa mal vykonat test na rozpustné
soli metddou Bresle (DIN EN ISO 8502-6). Maximalne mnozstvo rozpustnych
soli ponechanych na substrate by nemalo byt vaésie ako 40 mg/m?. Na
odstranenie vSetkych rozpustnych soli a vihkosti moze byt potrebné zahriatie
a opakované otryskanie povrchu. Po kaZdej mechanickej preduprave je
potrebné povrch opét ocistit s WEICON CistiCom S v spreji a chranit pred
dalSou kontaminaciou az do nanesenia nateru. Miesta, kde nie je ziaduca
prilnavost k podkladu, musia byt oSetrené prostriedkom na uvolnenie plesni
bez obsahu silikénu. Odporuc¢ame pouzit WEICON Separacny prostriedok
(tekuty) F 1000 na hladké povrchy, alebo WEICON Separaény prostriedok
(vosk) P 500 na porézne povrchy. Po predbeznej Uprave povrchu by sa
malo ¢o najskoér zacat s aplikaciou WEICON CBC (do jednej hodiny), aby sa
predislo oxidacii, bleskovej hrdzi, alebo opatovnému znecisteniu.

Vytvorenie formy

Plochy uré¢ené na odlievanie prehradte pomocou pripraveného debniaceho
materialu podla $pecifikacii planu debnenia a pripravte sa na liatie.

Vytvorenie formy 1

Najskoér narezte debniaci material (penu) na spravnu velkost. Predny penovy
pas by mal siahat po Uroven hornej hrany stavebnej dosky.

Vytvorenie formy 2

Pred vyrovnavanim najskoér natrite material debnenia, napriklad penové
panely, separacnym mazivom. Ak sa na vyrovnanie Casti systému pouzivaju
nastavovacie skrutky, musia byt po vyrovnani chranené pred odlievacou
zivicou uvolfiovacim voskom, aby bolo mozné nastavovacie skrutky po
vytvrdnuti tvaroviek spravne uvolnit.

Vytvorenie formy 3

Odkryté otvory pre skrutky by mali byt upchaté pruznou penovou hadi¢kou.
Pred vlozenim penovych rurok je potrebné ich natriet aj uvolfiovacim voskom,
napr. WEICON Separacny prostriedok P 500.
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Vytvorenie formy 4

Debnenie je v prednej Casti uzavreté penovou doskou a uhlovou doskou
vo vzdialenosti minimalne 40 mm od zakladovej dosky, aby bolo mozné
zarucit uplné odvetranie. Na upevnenie konzol na uhloch je vhodny WEICON
Speed-Flex.

Vytvorenie formy 5

Po debneni by mali byt malé trhliny, medzery a uhly utesnené WEICON
Speed-Flex. Potom skontrolujte vSetky miesta, aby ste sa uistili, ze vSetky
oblasti su dobre utesnené. Ak sa po naplneni CBC objavia netesnosti,
nasledné utesnenie je mozné len velmi narocne. Ked'je debnenie spravne
vykonané podla planu debnenia, mézu sa vykonat pripravy na liatie CBC.
Miesanie

Pred pridanim tuzidla je potrebné Zivicu s plnivami premiesat ¢o
najopatrnejSie a bez bublin. Potom sa méze pridat tuzidlo. Komponenty by
sa mali dobre premieSat a bez bublin pomocou mechanickych mieSadiel pri
nizkej rychlosti 300-1000 ot./min. po dobu najmenej Styroch minut, aby sa
dosiahla homogénna zmes. Pozor! Vitacka s nerezovym mieSadlom Nikdy
nenamacajte ani nevytahujte z plechovky od Zivice, ked je zapnuta! Do
hmoty sa tak vnasaju vzduchové bubliny, ktoré sa mézu neskoér negativne
prejavit na statickych vlastnostiach vyrobku. Zmiesajte len tolko, kolko je
mozné spracovat pocas doby spracovatelnhosti. Uvedeny hmotnostny pomer

mieSania (max. odchylka +/- 2 %) je potrebné bezpodmienecne dodrzat.

CBC sa ponuka v kompletnych pracovnych baleniach so zodpovedajlucim
mnozstvom Zivice a tuzidla. Aby sa predislo chybam pri mieSani, mal by sa
vzdy zmieSat kompletny pracovny balik. Uvedena doba spracovatelnosti
sa vzt’ahuje na davku materialu 10 kg a teplotu materialu +20°C. Ak sa
zmieSaju vacsie mnoZstva, bude vytvrdzovanie rychlejSie kvéli reakénému
teplu typickému pre epoxidové Zivice. Doba spracovatelhosti sa predizi, ked
sa celkové mnozstvo rozdeli na porcie.

Odlievat
Okamiite naneste starostlivo premieéanu odlievaciu hmotu Aby ste sa

Pre vytvrdzovanie a uplné vetrame je idedlna teplota okolia aspon +20°C.
Zavedené vzduchové bubliny mézu mat negativny vplyv na statické vlastnosti.

Dutinu zalievajte tak dlho, kym sa nedosiahne preplnenie 15 mm az 20 mm
od spodného okraja patky komponentu. Skrutkovaci uzaver na plechovke
tuzidla je idealny na vyrobu referenénej vzorky.
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Vytvrdzovanie

V idealnom pripade by spracovanie malo prebiehat pri izbovej teplote (+20°C).
VysSie teploty skracuju dobu spracovatelhosti a vytvrdzovania (pravidlo:
kazdé zvySenie o +10°C nad izbovu teplotu ma za nasledok skratenie
priblizne o polovicu). Teploty pod +16°C predIZuju dobu spracovania a
vytvrdnutia, pri teplote pod +5°C neprebieha Ziadna reakcia. Pri nizSej okolitej
teplote je potrebné zabezpecdit, aby teplota do Uplného vytvrdnutia bola
minimalne +15°C. Na ohrev hmoty by sa mali pouzivat bezplameriové zdroje
tepla, ako su elektrické ohrievace ventilatorov. Rychlost vytvrdzovania pri
réznych teplotach: +15 °C 36 hodin +20 °C: 24 hodin +25 °C: 18 hodin
+30 °C: 12 hodin +35 °C: 8 hodin

ZvysSenie sily
100%

80%

60%

40%

20%

Pevnost v % z max. hodnota

0%
00:00 02:00 04:00 06:00 0B:00 10:00 12:00 14:00 16:00 18:00 20:00 22:00 24:00

Cas v hodinach

Odstranenie formy

Po Uplnom vytvrdnuti je mozné formu opatrne odstranit. Teraz je mozné
nastavit skrutky a utiahnut matice predpisanym krutiacim momentom (na
zaistenie skrutiek odpora¢ame WEICONLOCK AN 302-72).

Skladovanie

Systémy epoxidovych Zivic skladujte v suchu pri izbovej teplote. Neotvorené
nadoby je mozné skladovat pri teplotach od +18°C do +28°C. Otvorené
nadoby sa musia spotrebovat do 6 mesiacov.

Doporuéené prislusenstvo
vitacka

penovy pas, penova trubica
uholnik z ocelového plechu
uhlové bruska

otryskavaci systém

tepelné vrecko

ohrievag, alebo teplovzdusny ventilator
textilna paska

maliarsky Stetec

penovy valec

utierky nepustajuce vidkna

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vylu¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradni zodpovednost spracovatel.




